BOSTIK 1782 - klej kontaktowy do migkkiego i sztywnego PCW

OPIS PRODUKTU:

BOSTIK 1782 jest klejem na bazie kauczuku nitrylowego i zywic syntetycznych rozpuszczonych w
rozpuszczalnikach organicznych. Tworzy trwatg spoine bez stosowania utwardzacza wysokiej
temperatury, czy dlugiego czasu dociskania. Moze by¢ stosowany w przemysle jak réwniez w
rzemiosle. Spoina charakteryzuje sie dobrg wytrzymatoscig i przyczepnoscia. Koncowa wytrzymatosc
ztacze uzyskuje po 7-14 dniach.

Witasciwosci specjalne:

BOSTIK 1782 charakteryzuje sie bardzo rzadka, jednorodng konsystencjg co utatwia precyzyjne
taczenie elementéw. Bardzo szybkie parowanie rozpuszczalnikéw, maksymalnie skraca czas
wysychania a co za tym idzie znacznie przyspiesza tempo prowadzonych prac.

BOSTIK 1782 mozna réwniez stosowaé¢ z utwardzaczem (BOSTIK B) co zwieksza wytrzymatosc
cieplng spoiny.

ZASTOSOWANIE:

BOSTIK 1782 moze by¢ stosowany do tgczenia wielu plastikow np. sztywnego PCW, jak i miekkiego
PCW z metalem, drewnem, betonem, kamieniem i innymi materiatami, gdy wymagana jest
przezroczysta spoina.

DANE TECHNICZNE:

Witasciwo$ci przed zastosowaniem:

Rodzaj kleju: klej kontaktowy do dwustronnej aplikacji

Srodek wigzacy: kauczuk nitrylowy, zywice syntetyczne

Rozpuszczalnik: ketony

Konsystencja: rzadka ciecz

Lepkos¢: 35 +/- 3 p w temp. +20°C (Brookfield RTV 3,10
r/min)

Kolor: przezroczysty

Gestosc: 0,86 +/- 0,02 g/cmt

Masa sucha: 28 +/- 2% masy

Zuzycie: 1 litr na 3-4 m_

Rozciehczalnik: BOSTIKNR 4

Palnos¢: a) klej jest tatwopalny; b) spoina nie jest palna

Temperatura zaptonu: -19°C

Temperatura pracy: od +15 do +20°C

Sktadowanie: min. 1 rok w temp. +10°C do +20°C w zamknietym

opakowaniu. W przypadku sktadowania w temp.
ponizej 0°C klej gestnieje, ale moze by¢ stosowany
po ogrzaniu (nie nalezy gwattownie mieszaé¢ kleju
w trakcie ogrzewania)



Narzedzia: szpachla z zabkami lub pedzel

Czyszczenie narzedzi:  rozcienczalnik BOSTIK NR 4

Witasciwosci po zastosowaniu:

Kolor: przezroczysty

Wzrost wytrzymatosci: 35% wytrzymatosci kohcowej w ciagu 24 godz,;
100% wytrzymatosci koncowej po 7 dniach

Wytrzymato$é na ok. 35 N/cm2 po 14 dniach

odrywanie:

Odpornos¢ termiczna: spoina bez utwardzacza po uplywie 24 godz.
dobra, do +95°C

Odpornos¢ na wilgo¢: bardzo dobra - spoina jest nierozpuszczalna w
wodzie

Odpornos¢ na ole;j: bardzo dobra

SPOSOB UZYCIA:

Wielu producentéw podaje doktadne informacje dotyczace obrobki wstepnej materiatu przed
rozpoczeciem klejenia. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecenh producenta. Przedstawione ponizej
zalecenia sg wskazéwkami dotyczacymi jedynie samego procesu klejenia.

Nalezy upewni¢ sie czy powierzchnie, ktére majg by¢ klejone sg czyste, suche i dopasowane do siebie
- nalezy usuna¢ z nich kurz, starg farbe, rope naftowa, ttuszcz, wosk i inne zanieczyszczenia.
Temperatura podioza, klejonego materiatu oraz otoczenia powinna wynosi¢ +15 - +20°C.

1.Dobrze wymieszaj klej.

2. Rozprowadz odpowiednio grubg warstwe kleju na podtozu oraz na klejonym materiale.

Uwaga! Materiaty o duzej absorpcji zagruntowac rozcienczonym klejem i pozostawi¢ na 1 godz. przed
potozeniem nastepnej warstwy kleju.

3.Poczekaj az klej przeschnie (nie bedzie "moczyt" palcéw), co trwa z reguty 5 minut i jest zalezne od
temp. materiatu, otoczenia, jak réwniez od wentylacji. Nie nalezy wydtuza¢ czasu wysychania kleju do
wiecej niz 10 minut. Czas montazu mozna wydtuzy¢ do ok. 60 minut aktywujgc klej na goraco.

4.Potacz materiaty i doktadnie do siebie docisnij. Jezeli chcesz otrzymac silng i trwatg spoine, zwrde
szczegllng uwage na doktadne potaczenie obu powierzchni.

5. Plamy z kleju usun rozcienczalnikiem BOSTIK NR 4.

BEZPIECZENSTWO PRACY:

Produkt jest niebezpieczny i tatwopalny. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje lub stosowac
aparaty oddechowe typu A2. Dokfadne informacje: patrz etykieta na opakowaniu.



